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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Machinery Directive 2006/42/EU, entering into force 29 December 2009
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 April 2016
The RoHS Directive 2011/65/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment
Welding carriage

Type designation
Miggytrac B501, Serial number: 1525 xxxx

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goéteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 12100:2010, Safety of machinery - General principles for design. Risk assessment and risk reduction
EN 60204-1:2006/AC2010,  Safety of machinery - Electrical equipment of machines. Part 1: General requirements

EN 61000-6-2:2005/AC:2005 Electromagnetic compatibility (EMC). Part 6-2: Generic standards. Immunity for
industrial environments.

EN 61000-6-3:2007/A1:2011 Electromagnetic compatibility (EMC). Part 6-3: Generic standards. Emission standard
for residential, commercial and light-industrial environments

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety requirements stated above.

Date Signature Position

Gothenburg Global Director, Flexible Automation
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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Machinery Directive 2006/42/EU, entering into force 29 December 2009
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 April 2016
The RoHS Directive 2011/65/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment
Welding carriage

Type designation
Miggytrac B5001, Serial number: 1810 xxxx

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 12100:2010, Safety of machinery - General principles for design. Risk assessment and risk reduction
EN 60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC) requirements

EN 61000-6-2:2005/AC:2005 Electromagnetic compatibility (EMC). Part 6-2: Generic standards. Immunity for
industrial environments.

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 Electromagnetic compatibility (EMC). Part 6-4: Generic standards. Emission standard
for industrial environments

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety requirements stated above.

Date Signature Position
Gothenburg / Global Director, Flexible Automation
2018-10-15 = Edward Hansen
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1 SIGURANTA

1

SIGURANTA

1.1

Semnificatia simbolurilor

Asa cum se utilizeaza in cadrul acestui manual: Semnifica Atentie! Fiti vigilent!

N

PERICOL!

Semnifica pericole imediate care, daca nu sunt evitate, vor cauza vatamare
corporala imediata si grava sau decesul.

AVERTISMENT!

Semnifica pericole potentiale care ar putea cauza vatamare corporala sau
decesul.

ATENTIE!
Semnifica pericole care ar putea cauza vatamare corporala minora.

A
A
A

AVERTISMENT!
Tnainte de utilizare, cititi si intelegeti manualul de A |L.’JJ
utilizare si respectati toate etichetele, practicile de

siguranta ale angajatorului si fisele cu date de securitate
(FDS-urile).

Utilizatorii echipamentului ESAB au responsabilitatea finala de a se asigura ca persoanele
care lucreaza sau se afla in apropierea echipamentului respecta masurile de siguranta
corespunzatoare. Masurile de protectie trebuie sa indeplineasca cerintele care se aplica
acestui tip de echipament. Pe langa normele standard care se aplica spatiului de lucru,
trebuie respectate urmatoarele recomandari.

Toate lucrarile trebuie sa fie efectuate de catre personal calificat, familiarizat complet cu
operarea echipamentului. Exploatarea incorecta a echipamentului poate sa conduca la
situatii periculoase care pot determina vatamarea corporala a operatorului si deteriorari ale
echipamentului.

1.

Personalul care utilizeaza echipamentul de sudura trebuie sa fie familiarizat cu:

o exploatarea acestuia

o amplasamentul dispozitivelor de oprire in caz de urgenta

o functia acestuia

o masurile de protectie relevante

o sudarea si taierea sau celelalte functii aplicabile ale echipamentului

2. Operatorul trebuie sa se asigure ca:

o nici o persoana neautorizata nu stationeaza in zona de lucru a echipamentului
cand acesta este pornit

o nimeni nu este neprotejat la aprinderea arcului sau cand se incepe lucrul cu
echipamentul

3. Spatiul de lucru trebuie:

o sa fie adecvat scopului
o sa nu aiba curenti de aer

0463 404 101 -5.- © ESAB AB 2020




1 SIGURANTA

4. Echipament individual de siguranta:
o Purtati intotdeauna echipamentul individual de protectie recomandat, precum
ochelari de protectie, imbracaminte neinflamabila, manusi de protectie
o Nu purtati obiecte precum esarfe, bratari, inele etc., care pot sa se agate sau sa
cauzeze arsuri
5. Masuri generale de protectie:
o Asigurati-va ca este conectat sigur cablul de retur
o Lucrarile la echipamentul de Tnalta tensiune trebuie efectuate numai de catre
un electrician calificat
o Echipamentul corespunzator de stingere a incendiilor trebuie sa fie marcat in
mod vizibil si sa fie la indeméana
o Lubrifierea si intretinerea echipamentului nu trebuie sa se efectueze in timpul
exploatarii

AVERTISMENT!

Sudura si taierea cu arc electric va pot rani pe dvs. si pe altii. Luati masuri de
precautie cand sudati sau taiati.

- SOC ELECTRIC - Pericol de moarte
- e

+ Instalati si impamantati unitatea in conformitate cu manualul de utilizare.

* Nu atingeti componentele electrice sub tensiune sau electrozii cu pielea
neprotejata, manusi ude sau imbracaminte uda.

» |zolati-va fata de lucrare si pamant.

» Asigurati-va ca pozitia dvs. de lucru este sigura

CAMPURI ELECTRICE S| MAGNETICE - Pot prezenta pericol pentru

‘ sanatate
:?ﬁ + Sudorii cu stimulatoare cardiace trebuie sa se consulte cu medicul inainte
— de a efectua operatiuni de sudare. Campurile electromagnetice pot

interfera cu anumite stimulatoare cardiace.

* Expunerea la cAmpurile electromagnetice poate avea si alte efecte
necunoscute asupra sanatatii.

» Sudorii trebuie sa utilizeze urmatoarele proceduri pentru a minimiza
expunerea la campurile electromagnetice:

o Dirijati electrodul si cablurile de lucru impreuna pe aceeasi parte a
corpului dvs. Fixati-le cu banda atunci cand este posibil. Nu stati cu
nicio parte a corpului intre cablurile de lucru si ale arzatorului. Nu
infasurati niciodata cablurile de lucru sau ale arzatorului in jurul
corpului dvs. Mentineti sursa de alimentare si cablurile pentru sudura
cat mai departe posibil de corpul dvs.

o Conectati cablul de sudura la piesa de lucru cat mai aproape posibil
de zona care se sudeaza.

FUM S| GAZE - Pot prezenta pericol pentru sanatate
* Tineti capul in afara zonei cu fum.

* Folositi ventilatia, extractia arcului sau ambele pentru a scoate vaporii i
gazele din zona dumneavoastra de respiratie si spatiul general.

RAZE DE ARC ELECTRIC - Pot afecta ochii si pot arde pielea
%Q * Protejati-va ochii si corpul. Utilizati paravanul de sudura si geamul de

filtrare corecte si purtati imbracaminte de protectie.
* Protejati-i pe cei din jur cu ecrane sau cortine corespunzatoare.

0463 404 101 -6 - © ESAB AB 2020



1 SIGURANTA

ZGOMOT - Zgomotul excesiv poate afecta auzul

Protejati-va urechile. Utilizati casti sau alte dispozitive de protectie pentru auz.

PIESE iIN MISCARE - Pot cauza vatamari

* Mentineti toate usile, panourile si capacele inchise si in pozitii sigure.
Permiteti numai persoanelor calificate sa indeparteze capacele pentru
intretinere si depanare, dupa cum este necesar. Montati din nou panourile
sau capacele si inchideti usile dupa finalizarea operatiunilor de service si
inainte de pornirea motorului.

*  Opriti motorul inainte de montarea sau conectarea unitatii.

* Tineti mainile, parul, hainele largi si uneltele departe de piesele in miscare.

PERICOL DE INCENDIU

l‘@
5 B

D)
i

=" .« Scanteile (stropii) pot cauza incendii. Asigurati-va ca nu exista materiale
inflamabile in apropiere.
* Nu utilizati pentru containere inchise.

FUNCTIONARE DEFECTUOASA - Apelati la un expert pentru asistenta in caz de
functionare defectuoasa.

PROTEJATI-VA PE DVS. Sl PE CEILALT!!

&

ATENTIE!
Acest produs este destinat exclusiv sudurii cu arc.

-

AVERTISMENT!

Daca temperatura maxima de operare a bateriei (+60 °C) este depasita, exista un risc
ridicat de explozie!

AVERTISMENT!
Nu utilizati sursa de alimentare pentru dezghetarea tevilor inghetate.

ATENTIE!

Echipamentele din Clasa A nu sunt destinate pentru
utilizare in amplasamentele rezidentiale unde energia
electrica este furnizata de sistemul public de alimentare
de joasa tensiune. Din cauza perturbatiilor conduse si
radiate, pot exista dificultati in asigurarea compatibilitatii
electromagnetice a echipamentelor din clasa A in
aceste locatii.

> B> P
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1 SIGURANTA

NOTA!

Predati echipamentul electronic uzat la centrul de
reciclare!

In conformitate cu prevederile Directivei Europene

2012/19/CE privind deseurile de echipamente electrice

si electronice, precum si cu implementarea acesteia

conform legislatiei nationale, echipamentul electric _
si/sau electronic care a atins limita maxima a duratei de

viata trebuie sa fie predat la un centru de reciclare.

Ca persoana responsabila pentru echipament, aveti
responsabilitatea de a obtine informatiile despre statiile
de colectare autorizate.

Pentru mai multe informatii, contactati cel mai apropiat
distribuitor ESAB.

ESAB ofera spre achizitionare un sortiment de accesorii pentru sudura si echipamente
individuale de protectie. Pentru informatii despre comenzi, contactati distribuitorul
dvs. local ESAB sau vizitati-ne pe site-ul nostru web.

0463 404 101 -8- © ESAB AB 2020
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2 INTRODUCERE

Miggytrac™ B501 si Miggytrac™ B5001 sunt proiectate pentru sudura MIG/MAG a placilor si
grinzilor.

Miggytrac™ B501 si Miggytrac™ B5001 sunt tractoare compacte pe care se poate monta un
arzator de sudura. Ambele tractoare pot fi actionate cu 18 V c.c. de la o baterie litiu-ion.
Miggytrac™ B5001 poate fi actionat si cu 42 V c.a. de la o sursa de alimentare pentru
sudura. Tractoarele sunt echipate cu transmisie integrala pentru tractiune eficienta si cu
motor pas cu pas de cuplu ridicat, pentru o viteza de sudura stabila. Miggytrac™ este
conceput pentru sudura in modul de control in 4 timpi.

Este disponibil un kit de magneti cu montare simpla ca optiune. Kitul de magneti poate fi
atasat la partea inferioara a tractorului pentru a stabiliza si mai mult miscarea atunci cand
panta sudurii ajunge pana la 45°.

Livrarea nu include o baterie si un incarcator de baterie, consultati capitolul ,ACCESORII”
din acest manual.

Accesoriile ESAB pentru produs se gasesc in capitolul ,,ACCESORII” din acest
manual.

0463 404 101 -9. © ESAB AB 2020
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3 DATE TEHNICE

Miggytrac™ B501 si Miggytrac™ B5001, de la nr. de serie 1847 xxxx

Miggytrac™ B501

Miggytrac™ B5001

Tensiune baterie (litiu-ion) 18 V c.c.
. . . 20-50 V CA
Tensiune de alimentare externa -
24-70V CC
Timp de functionare pe baterie 6-8 ore 4-6 ore

distanta

Tip motor Motor pas cu pas
Viteza de sudura 10-130. cm/min 2-170 'cm/rr.lin
(4-51 in./min) (1-66 in./min)
Viteza de deplasare la sudura in pas - %958 |(r:1rr/]r/nrr|]rl1r)]
Lungime sudura in pas - 1-99 cm
(0,1-19,9in.)
Pauza crater - 0-5,0s
Material de umplutura - 0-50 mm (0-2,0 in.)
Preincalzire - 0-5,0s
Tensiune si viteza de avans a sarmei la 3 10-95%

Ajustari mecanice:

Glisare orizontala

32 mm (1,3 in.)

Glisare verticala

+40 mm (1,6 in.)

Bratele rotilor de ghidare

+40 mm (x1,6 in.)

Temperatura de functionare maxima:

Baterie

+60 °C (140 °F)

Carucior

+80 °C (176 °F)

Roti de actionare

+150 °C (302 °F)

Forta de tractiune orizontala:

Fara magneti 12 kg (26 Ib)
Cu magneti 25 kg (55 Ib)
Forta de tractiune verticala la 45° cu magnet 11 kg (24 Ib)
Unghi de actionare maxim cu set de magneti 45°

Dimensiuni (LxIx7)

310x290x250 mm
(12,2x11,4%9,84 in.)

310x290x340 mm
(12,2x11,4x13,4 in.)

Greutate

12 kg (26 Ib)

13 kg (29 Ib)

0463 404 101
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4 INSTALAREA

4 INSTALAREA

Instalarea trebuie executata de catre un specialist.

NOTA!

Graficele din acest capitol prezinta tractorul Miggytrac™ B501. Cu toate acestea,
instalarea si toate ajustarile sunt facute in acelasi mod si pe tractorul Miggytrac™
B5001, cu exceptia cazului in care este indicat altfel.

4.1 Asamblarea

s

3
1. Buton rotativ, reglare orizontala 6. Maner
2. Brat reglabil 7. Panou de comanda
3. Roata de suport 8. Baterie
4. Buton rotativ, reglare verticala 9. Raoti de actionare
5. Conexiune pentru arzatorul de sudura
4.2 Reglarea bratului frontal

Reglati bratul frontal astfel incat sa fie cu 10 mm mai scurt decét bratul posterior, pentru ca
Miggytrac™ sa se deplaseze diagonal pe placa. Aceasta confera tractiune pozitiva pe
structura de ghidare si tractorul mentine calea dorita.

@ N
° =]
1
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4 INSTALAREA

4.3 Instalarea bateriei

Miggytrac™ este conceput pentru a functiona cu o baterie de 18 volfi, cu o capacitate de 4
Ah sau 5 Ah.

NOTA!
fnainte de utilizare, incarcati bateria cu un incarcator de baterie aprobat.

0463 404 101 -12 - © ESAB AB 2020



4 INSTALAREA

44 Montarea arzatorului

* Montatj arzatorul de sudura pe tractor conform cu graficul de mai jos.

1. Directia corecta de actionare in 2. Directia gresita de actionare in
combinatie cu pozitia curenta a combinatie cu pozitia curenta a
arzatorului arzatorului

4.5 Instalarea kitului de magneti (optional)

Un kit de magneti poate fi instalat la partea inferioara a tractorului pentru a stabiliza si mai
mult miscarea si pentru a creste frecarea intre rotile de actionare si fundatie.

g

ATENTIE!
Din motive de securitate, panta maxima a fundatiei este setata la 45°.

0463 404 101 -13 - © ESAB AB 2020
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5 FUNCTIONARE

5 FUNCTIONARE

5.1 Operatiunile de sudura

Tractorul va fi utilizat pentru sudura in modul de control in 4 timpi.

Consultati documentatia aplicabila pentru echipamentul pe care doriti sa il conectati.

5.2 Pornirea si oprirea tractorului Miggytrac™ B501
<mm STOP =)
———©

30

/=N
3——®_ 10 130
cm/min

Porniti si opriti tractorul folosind comutatorul (1).

Reglati viteza de deplasare a tractorului folosind butonul rotativ pentru viteza de deplasare

(2).

LED-ul (3) indica nivelul de incarcare a bateriei:

Indicatie Nivel de incarcare
Lumina verde 100%

Lumina galbena 60%

Lumina galbena 30%

intermitenta

Lumina rosie 15%

Lumina rosie cu aprindere | 7%
intermitenta

Lumina rosie cu aprindere |0%
intermitenta rapida

NOTA!
Incarcati bateria dupé fiecare zi de lucru.

NOTA!

Asigurati-va ca aveti cel putin doua baterii de rezerva incarcate in cazul sudurii in
doua schimburi de lucru.

0463 404 101 -15 - © ESAB AB 2020




5 FUNCTIONARE

Unitate de comanda digitala (de la nr. de serie 2025xxxx)

1|Unitati Pentru a selecta unitati, cm sau toli, tineti
apasat butonul timp de 2 secunde la
pornire.
1|Informatii |Afiseaza ,Nivel redus” sau ,inlocuire”.
despre
baterie
2|Nivel
baterie
3/Pornire
spre
dreapta
4 Meniu Dupa pornire, meniul este setat la
Viteza automat.
5 Pornire
1 - Battery: 62% 2 Stanga
6 120 cvmin 6|Viteza Ajustati viteza atunci cand meniul este

setat la viteza sau dupa pornire. Pentru
a seta viteza in pasi de 3 unitati/secunda,
apasati tasta mai mult de 1 secunda.

Valori metrice ale scalei de viteza:
10-150 cm/min

10 — 50 cm/min Tn pasi de 1 cm
50 — 70 cm/min Tn pasi de 2 cm
70 — 150 cm/min in pasi de 5 cm

Valori in toli ale scalei de viteza: 4,0 —
60 in/min

4,0 — 15,0 in/min Tn pasi de 0,5 in
15— 38 in/min in pasi de 1 in
38 — 60 in/min n pasi de 2 in

0463 404 101
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5 FUNCTIONARE

5.3 Operarea tractorului Miggytrac™ B5001

5.3.1 Conexiuni si dispozitive de control

1. Panoul de setare pe baza de meniuri 2. Conector cu 12 pini pentru conectarea la
este format dintr-un afigaj color grafic si iesirea telecomenzii pentru alimentatorul
butoane cu apasare cu sarma. Pentru instalarea adaptoarelor

la distanta, consultati manualul de
instructiuni pentru alimentatorul cu sarma
in cauza.

0463 404 101 -17 - © ESAB AB 2020



5 FUNCTIONARE

5.3.2 Panoul de setare, care include afisajul color
1 Afisaj Informatii grafice si digitale
color
2 |Meniu Inainte de pornire: Selectiile pentru
Butonul programarea tuturor parametrilor
este blocat | pps pornire: Selectiile pentru
10sdupd  |programarea anumitor parametri
1 ultima ——
apasare. Un led indica parametrul selectat.
3 |Pornire Un singur clic: Pornire spre stanga fara
spre sudare
stanga Dublu-clic: Pornire sudura spre stanga
(START) . . : o
/ = Un clic dupa pornire: Reducerea vitezei
5 @ MENU m In meniu: Reducerea deschiderii supapei
n + 4 |Oprire Oprire tractor/sudura
STOP =
In meniu: Blocheaza meniul
3 4 5 |5 Pornire Un singur clic: Pornire spre dreapta fara
spre sudare
dreapta b y_clic: Pornire suduré spre dreapta
(START) : " : ._
Un clic dupa pornire: Cresterea vitezei
In meniu: Cresterea valorii

5.3.3 Selectarea meniului

Oprir|Rulare cu pas| Rulare fara pas

e
Viteza de sudura X X X
Oprire/pornire sudura cu pas X
Lungime de sudare X X
Distanta intre suduri X X
Timp de umplere a craterului’) X X
Lungime de umplere?) X X
Preincalzire3) X X X
Tensiune %% X X
Viteza de avans a sarmei %% X X

1) Pauza atunci cand tractorul ramane nemiscat la finalul unei suduri cu pas pentru sursele
de alimentare echipate cu functionalitatea cu arc

2) Se inverseaza la finalul unei suduri cu pas pentru umplerea unui arc

3) Pornire intarziata a tractorului comparativ cu inceputul sudurii

4) Controlul de la distanta al tensiunii sau viteza de avans a sarmei, daca este conectat un
alimentator cu sdrma ESAB cu adaptor. Acesti parametri nu sunt disponibili daca tractorul

este alimentat pe baterie.

0463 404 101 -18 -
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5 FUNCTIONARE

5.3.4 Selectarea unitatilor de masura

Pe Miggytrac™ B5001 exista o optiune de selectare a
unitatilor de masura metrice (mm si cm) sau
imperiale/SUA (toli).

Miggytrac 5001

Selectarea este efectuata in meniul UNITATT, prin
apasarea butonului Meniu timp de 4 secunde, apoi prin

selectarea unitatilor preferate, facand clic pe butonul
Meniu repetat.

Un led pentru ,METRIC” sau ,TOLI” pe afisaj indica
selectia curenta.

Meniul este blocat automat dupa 10 secunde.

A
=z =l 3=
OEE:
v%

5.3.5 Setarea funcitiilor
Viteza

Viteza carucior de sudura

MENU
|35 ===
Length E EE Space
rater Time [T 0 ck Fi . .
costne |}] 1§ wam cm sau toli pe minut
Preheat BLH

L

Sudura cu trasare

Pornire/Oprire

MIEH - om . o
wo JOIE=S | ————— lrasare pornita
Length E RE Space
Crater Time K’B H S BackFill
Preheat BLH 0 O &

—— Trasare oprita

4— Pornire

Oprire —»

=<
m
g
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Lungime

Lungimea cordonului in timpul sudurii cu trasare

MENU

i JG[ ===

| Length E Hg S pace m m m
CraterTime  { ] Back Fill
W 1 1 1

Preheat Bh%

bl
1. Lungime (cm)

Spatiu

Spatiu intre fiecare sudura in timpul sudurii cu trasare

MENU
Speed 35 - ..
Length E Ia Space ]
CraterTime H.B HS BackFill
Preheat BLH 1 1

Art
1. Spatiu (cm)

Timp de umplere a craterului

Timpul Tn care caruciorul este stationar pentru ca sursa de alimentare sa aplice o functie pe
crater
Poate fi folosit si ca timp de racire Tnainte de ,umplere”

MENU

Speed 35 - = -
Length E HE Space 1 2

craterTme 1Y 0E  Backri
— — Bﬂtlﬂ 05 | 3
s
PO
1. Pornire
2. Oprire
3. Sudura
4. Timp de umplere a craterului
(secunde)
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Material de umplutura

O alternativa daca sursa de alimentare folosita nu are nicio functie pentru crater
Se inverseaza la finalul sudurii pentru umplerea unui crater

Puteti adauga un timp de racire inainte de inversare, de oprirea sudurii, folosind timpul de

umplere a craterului.
MENU
Speed 35 - - -

—
Length E EE Space 2
Crater Time g‘B =S Back Fill

Preheat BLH
= E l<—
MENU I
Aﬁ h . Material de umpluturd (mm)
g + 2. Pornire

Timp umplere crater
(secunde) => Sudura oprita

BN

w

4. Sudura
Preincalzire
Pornire intarziata a caruciorului
MENU 1 '
Speed B o=
Length 3% HE Space 2 |
CraterTime @ HS BackFill 3 |

_» Preheat B.l.l 4
00-50s
MENU >
M m . inceput
— + . Sudura

Carucior
Preincalzire

Powb-~

5.3.6 Instalarea alimentatorului cu sarma

Instalarea trebuie executata de catre un specialist.

Miggytrac™ B5001 poate fi conectat la una dintre urmatoarele unitati de alimentare cu
sarma: Origo™ Feed 304, Origo™ Feed 484 sau Warrior™ Feed 304

Pentru adaptarea necesara dintre Miggytrac™ B5001 si unitatea de alimentare cu sdrma
utilizata (inclusiv alegerea cablului de comanda), consultati anexa ,NUMERE DE
COMANDA?” din acest manual.

Conexiunea alimentatorului universal

Pentru functionarea Miggytrac™ B5001 de la alte alimentatoare cu sdrma (niciunul dintre
care nu este ESAB), utilizati unitatea de transformare si cablul de comanda in conformitate
cu anexa ,NUMERE DE COMANDA”.

0463 404 101 -21 - © ESAB AB 2020



6 INTRETINERE

6 INTRETINERE

A ATENTIE!

Toate garantiile asumate de catre furnizor isi pierd valabilitatea in cazul oricarei
incercari din partea clientului de a remedia eventualele defectiuni ale produsului pe
parcursul perioadei de garantie.

6.1 intretinere zilnica

+ Incéarcati bateria dupa fiecare zi de lucru.
+ Verificaii rotile de actionare si rotile de ghidare pentru stropii de sudura.

6.2 intretinere saptamanala

« Curatati lantul de actionare, rotile de actionare, rotile de ghidare, suruburile de glisare si
baza tractorului Miggytrac™ folosind aer comprimat.

» Lubrifiati lanful folosind o vaselina uscata pe baza de PTFE (politetrafluoretilena) sau
un spray.

NOTA!

Folositi o cantitate mica de lubrifiant! Prea multa lubrifiere face ca suprafata
externa a lantului sa devina lipicioasa si va atrage praf si mizerie.
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7 COMANDAREA PIESELOR DE SCHIMB

7 COMANDAREA PIESELOR DE SCHIMB

ATENTIE!
Reparatiile si lucrarile electrice trebuie efectuate de un tehnician de service autorizat

de ESAB. Utilizati numai piese de schimb si de uzura originale marca ESAB.

Miggytrac™ B501 si Miggytrac™ B5001 sunt concepute si testate in conformitate cu
standardele internationale si europene IEC/EN 60204-1, ISO/EN 12100-2 si IEC/EN
60974-10. La finalizarea lucrarilor de service sau de reparatii, persoanele care au efectuat
interventia au responsabilitatea de a se asigura ca produsul corespunde in continuare

cerintelor standardului de mai sus.

Piesele de schimb si consumabilele se pot comanda prin intermediul celui mai apropiat
dealer ESAB; vizitati esab.com. Atunci cand comandati, va rugam sa specificati tipul de
produs, numarul de serie, denumirea si codul piesei de schimb Tn conformitate cu lista de
piese de schimb. Astfel se simplifica expedierea si se asigura livrarea corecta.
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DESEN DIMENSIONAL

DESEN DIMENSIONAL

Miggytrac™ B501
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DESEN DIMENSIONAL

Miggytrac™ B5001
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NUMERE DE CATALOG

NUMERE DE CATALOG

Ordering numbers |Denomination Type Notes
0457 357 882 Miggytrac™ B501 Battery excluded
0459 990 645 Miggytrac™ B5001 Battery excluded
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NUMERE DE CATALOG

Cable key function diagram Miggytrac™ B5001

Feeder, control
panel

Origo™ Feed
304/484, M12

Origo™ Feed
304/484, M13

Origo™/ Aristo™
Feed, all panels

Warrior™
Feed 304

Universal
feeder (any
none Esab)

Cable
0457 360 880

X

X

X

Control cable
0457 360 886

Battery 5 Ah
0457 468 074

X1

Remote adapter
kit 0465 451 881

Remote adapter
kit 0459 681 880

Transformer
230 VAC
0457 467 880

X2

Transformer
115V AC
0457 467 882

X3

1 2 and 3: Alternatives if the Miggytrac™ tractor cannot be powered from a welding power

source

0463 404 101
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ACCESORII

ACCESORII

0457 468 074  |Battery, Makita 18V 5 Ah

0457 468 072 Battery charger, Makita

0457 468 073 Battery (18 V) and battery charger kit, Makita

0457 357 131

Magnet kit

0457 360 880 |Control cable Miggytrac™/Railtrac 5 m.
Suitable for all ESAB feeders.
0457 360 886 | Connection cable universal (only with

12-pin).
Only for use with NON ESAB feeders.

0465 451 881

Remote adapter kit Miggytrac™/Railtrac for
Warrior™ Feed 304.

0459 681 880

Remote adapter kit RA 23 CAN
Miggytrac ™/Railtrac for Aristo and Origo™
Feed 3004/4804 - MA23, MA24, MA25, U6.

0457 467 880 Transformer kit 230 V AC.
Only for use with NON ESAB feeders.
0457 467 882 Transformer kit 115 V AC.

Only for use with NON ESAB feeders.

0398 145 106

Torch holder @20-30 mm

0457 357 171

Adjustable guide wheel kit Miggytrac™,
Adjustable height (H): 52—75 mm
(2.0-3.0in.)
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For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00
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